
744 [ Zeitsclirift ftir 
angewniidte Chemie. Huttenwesen. - Apparate. 

.~ - ~ -  

weiter zersetzend auf das Schwefelmetall, 
bis alles Zink als Zinksulfid gefiillt wird. 
Bei der Verwendung lijslicher Schwefelme- 
talle, wie z. B. Schwefelnatrium, bildet sich 
sogleich ein Niederschlag von Eisen- und 
Zioksulfid zusammen; enthielt jedoch die 
Lauge nur eine geringe Menge freie Siiure, 
so wird der Niederschlag in kurzer Zeit 
viillig in Schwefelzink umgewandelt, wlih- 
rend sich das gefiillte Schwefeleisen wieder 
zu Eisenchlorir 1Bst. E s  gelingt sogar, 
aus einer zink- und eisenhaltigen Lauge 
mittels gefallten Schwefeleisens ein ganz 
eisenfreies Schwefelzink auszufiillen; Bedin- 
gung ist n u r ,  dass die Schwefelwasserstoff- 
bildung durch eine geringe Menge freier 
Siiure eingeleitet wird. In der Regel ge- 
niigt schon ein Gehalt von 0,l bis 0,2 g 
Schwefel- oder Salzsiiure i m  Liter, um dies 
zu veranlassen ; bei Verwendung von Schwe- 
felalkalien oder Schwefelalkalierden kann 
auch Kohlensiiure zur Einleitung der Re- 
action verwendet werden. 

F i i l l u n g  von  S u l f o s a l z e n  4 e r  E d e l -  
m e t a l l e .  Nach E. B o h o n  (D.R.P. No. 
104 184) geschieht die Schwefelung durch 
Vermischung des fein vertheilten Erzes mit 
passenden Mengen eines Alkalisalzee nnd 
Kohle oder Schwefel, worauf das Gemisch 
unter Abschluss der Luft erhitzt wird, bis 
es eine breiige Beschaffenheit besitzt. Die- 
sea Product der Schwefelung wird alsdann 
in Waseer geworfen. Der aufgeliiste Theil 
enthiilt die griisste Menge des Edelmetalles, 
wie auch Areenik und Antimon, welche bei 
der Schwefelung nicht verfliichtigt sind. 
Durch Zusatz von Chlorammonium wird 
alsdann aus der Liisung der gesammte Ge- 
halt an Edelmetall gefiillt, wiibrend Ar- 
sen und Antimon geliist bleiben. 

Apparate. 
A b s e t z s c h l e u d e r  f i r  L a b o r a t o r i e n  

von A. K o s s e l  (D.R.P. No. 104 170). Ale 
Lagerungskiirper 'C (Fig. 203 u. 204)  fiir die 
Gefiisse a dient ein kriiftiger, auf senkrechter 
Welle b befeatigter Kranz, der durch eine 
Anzahl Arme mit einer Nabe verbunden ist. 
In den durch Kranz, Arme und Nabe 
gebildeten sectorfijrmigen Riiumen sind die 
Gefiisse a an Zapfen in schriig nach unten 
und aussen gehenden Eioschnitten c1 auf- 
gehiingt. Diese Einschnitte c1 sind in pas- 
senden Verstlrkungen des Lagerkcrperkran- 
zes c gebildet und erstrecken sich bis etwa 
auf die halbe Krsnzbreite nach unten. In 
dieae Gefiisse a werden die die Liisung auf- 
nebmenden Glasbehiilter eingesetzt, Urn 

dem Zerapringen der Gefisse vorzubeugen, 
ist der Boden derselben dem inneren Um- 
fange des Kranzes c augepnsst, so dass sie 
beim Centrifugiren Adage  und Stiitzung an 
dem Kranze des Lagerkiirpers c finden. 
Die Lagerzapfen der Gefiisse a ruhen jedoch 
beim Stillstnnd der Centrifuge nicht an der 
tiefsten Stelle der Einschnitte c,, sondern 
werden durch Stiftei,,  von Federni, die unter 
den Armen des Kranzes befestigt sind, hoch- 
gehalten. Der Zweck dieser Einrichtung ist, 
durch die Federn i der Fliehkraft entgegenzu- 
wirken und ein ruhiges Anlegen der Gefisse a 
an den Kranz des Lagerkiirpers herbeizufiihren. 
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Fig. 203. 

Fig. 204. 

Wird die Centrifuge in Gang gesetzt, so 
legen sich die Gefiisse um, und bei starker 
Drehung werden die Stifte il herunterge- 
driickt. Dabei bewegen sich die Zapfen 
der Gefiisse gegen den Boden der Ein- 
schnitte c, hin, und die Biiden der Gefiisse 
legen sich ruhig und allmiihlich an den 
Kranz des Lagerkiirpers c an. In Fig. 203 
rechts und in Fig. 204 rechts und unten ist 
die Stellung eines Gefiisses a beim Gange 
der Centrifuge dargestellt, wiihrend Fig. 208 
links und Fig. 204 links und oben die Stellung 
der Geflsse bei stillstehender Centrifuge 
zeigt. Beim Abetellen der Centrifuge wer- 
den die Zapfen der Gefiisse a in den schrii- 
gen Schlitzen cI angehoben und die Gefiisse 
von der Wandung des Kranzes abgeriickt. 
Auf diese Weise wird ein HBngenbleiben 
der Gefiisse an dem Kranze vermieden. 


